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(54) Title: TYRE BEAD 



(54) Titre : BOURRELET DE PNEUMATTQUE 
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410 



de bourreleL (420), et la distance 



(57) Abstract: The invention concerns a tyre having at least a bead seat 
inclined outwards and a radial carcass reinforcement (1) wound in said 
bead around a bead core (2) starting from the rim to the up of the bead B 
to form a turn-up (10) whereof the edge, viewed in meridian cross-sec- 
tion, is located on the radially outer surface (31) of an extruded profile 
(3) of rubber mixture, axially and externally adjacent to the bead core 
(2), and having, viewed in meridian cross-section, a water drop shape 
with an apex A located beneath the bead core (2) section, and a Shore A 
hardness greater than the Shore A hardness value(s) of the rubber mix- 
tures (6, 7) located axially and radially above the bead core-extruded 
profile assembly. The invention is characterised in that the carcass rein- 
forcement turn-up (10) is extended by a reinforcing frame (11) enclosing 
said profiled section (3), the turn-up (10) of the carcass reinforcement 

(I) and said reinforcing frame (11) overlapping over an axial distance 1 
not less than the axial half-width of the bead seat (420), and the radial 
distance between the reinforcing elements respectively of the two rein- 
forcements (10) and (1 1) being not less than 0.6 mm. 

(57) Abrege : Pneumatique ay ant au moins un siege de bourrelet in- 
cline vers fexterieur et une armature de carcasse radiale (1) enroulee 
dans ledit bourrelet autour d'une tringle (2) en allant du talon a la pointe 
du bourrelet B pour former un retournement ( 1 0) dont le bord, vu en sec- 
tion meYidienne, est localise' sur la face radialement exterieure (31) d'un 
profile (3) de melange caoutchouteux, axialement et exteYieurement ad- 
jacent a la tringle (2), et ayanL vu en section mendienne, une forme de 
goutte d'eau avec un sommet A situe' sous la section de la tringle (2), 
et une durete Shore A superieure a la (aux) duretd(s) Shore A des me- 
langes caoutchouteux (6, 7) situes axialement et radialement au dessus 
de f ensemble tringle-profile\ caracterise en ce que le retournement (10) 
d'armature de carcasse est prolonge par une armature de renforcement 

(II) qui entoure ledit profile (3), le retournement (10) d'armature de 
carcasse (1) et ladite armature de renforcement (1 1) se chevauchant sur 
une distance axiale 1 au moins egale a la demi-largeur axiale du siege 



[Suite sur la page suivante] 



XX21D: <WO 0158705A1_I_> 



• WO 01/58705 Al 



(74) Mandatairc : DIERNAZ, Christian; Michelin & Cie, 
Service SGD/LG/PI-LAD, F-63040 Clermont-Ferrand 
Cedex 09 (FR). 

(81) Etats designes (national) : BR, CA, CN, JP, KR, PL, RU, 
US. 

(84) £tats designes (regional) : brevet europeen (AT, BE, CH, 
CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, 
SE, TR). 



Publiee : 

— avec rapport de recherche international 

— avant I 'expiration du delai prevu pour la modification des 
revendications, sera republiee si des modifications sont 
recues 

En ce qui conceme les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions, se referer aux "Notes expiicatives relatives awe codes et 
abbreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



radiale entre elements de renforcement respectivement des deux armatures (10) et (1 1) etant au moins e'gaJe a 0,6 mm. 
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BOURRELET DE PNEUMATIQUE. 



La presente invention concerne un pneumatique a armature de carcasse radiale 
et plus particulierement la structure des bourrelets dudit pneumatique. Elle concerne 
5 plus particulierement un pneumatique dont au moins un des bourrelets a une 

structure permettant la modification du serrage du bourrelet sur sa jante en fonction 
de la tension de l'armature de carcasse et notamment un accroissement de celui-ci 
lorsque la pression de gonflage s'accroit jusqu'a sa valeur nominale. 

10 Un tel pneumatique, presentant la particularity de remedier aux problemes de 

rotation sur jante tout en restant aisement montable et demontable, est decrit dans le 
brevet FR 2 716 645. Ledit pneumatique. monte sur jante et gonfie a sa pression de 
service, comprend une armature de carcasse radiale, vue en section meridienne, 
enroulee dans au moins un bourrelet autour d'au moins une tringle enrobee de 

15 melange caoutchouteux, en allant du talon a la pointe dudit bourrelet, pour former 
un retournement s'etendant dans un profile de melange caoutchouteux sous forme de 
coin delimite par deux cotes issus d r un sommet localise sous la section de la tringle 
enrobee. le cote radialement externe faisant, avec une parallele avec l'axe de rotation 
j passant par ledit sommet, un angle o\ aigu, ouvert radialement vers Texterieur, et le 

20 cote radialement interne faisant avec ladite parallele un angle 02 aigu. ouvert 
radialement vers Tinterieur, et le melange caoutchouteux formant le profile, 
axialement adjacent a la tringle, ayant une durete Shore A superieure a la (aux) 
durete(s) Shore A des melanges caoutchouteux situes axialement et radialement au 
dessus de la tringle et du profile. 



Bien que l'invention, decrite et revendiquee dans le brevet cite ci-dessus, 
s f applique quelle que soit Tinclinaison du siege de bourrelet, elle est particulierement 
benefique dans le cas de sieges inclines vers Texterieur du pneumatique, les pointes 
de bourrelet etant alors a Texterieur. 



25 
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De merne, le retournement d'armature de carcasse a preferentiellement une 
longueur telle qu'il est en contact avec le perimetre total du profile ou coin ; il forme 
ainsi les deux cotes radialement externe et interne du profile de caoutchouc ainsi 
que le cote oppose au sommet ou centre dudit profile, et son extremite est situee 
axialement au dela du point d'intersection des deux cotes externe et interne. La 
partie du retournement immediatement adjacente a la partie dudit retournement 
enroulee autour de la tringle, peut former en premier lieu le cote radialement externe 
du profile ou coin puis ensuite le cote oppose au sommet dudit profile, puis en 
dernier lieu le cote radialement interne dudit profile pour se terminer au dela du 
point de jonction des deux cotes externe et interne. Elle peut aussi former d'abord le 
cote radialement interne du profile ou coin, puis le cote oppose au sommet dudit 
profile, puis en dernier lieu le cote radialement externe dudit profile pour se 
terminer de la meme maniere que precedemment. 

Les operations de montage et demontage de tels pneumatiques a sieges de 
bourrelets inclines vers 1'exterieur necessitent l'utilisation de leviers de montage 
et/ou demontage, une telle utilisation entrainant des coupures du melange 
caoutchouteux de protection des bourrelets, plus particulierement dans la zone des 
sieges de bourrelets. Les dites coupures se propageant en cours de roulage vers les 
elements de renforcement de Tarmature de carcasse et entrainent la mise a nu des 
dits elements avec rupture des dits elements. Les dites coupures atteignent par 
ailleurs les elements de renforcement eux-memes dans de nombreux cas. De toute 
maniere, la degradation des elements de renforcement suite a coupures permet au 
gaz de gonflage, a l'air ainsi qu'a l'humidite de s'infiltrer dans les dits elements, avec, 
pour consequence des decollages entre elements de renforcement et la couche de 
calandrage caoutchouteux qui les recouvre, les dits decollages se manifestant par le 
presence de poches plus ou moins importantes sur les flancs du pneumatique. 
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L'invention a pour obje une solution pour remedier aux inconvenients cites ci- 
dessus. 



Conformement a l'invention, le pneumatique ayant au moins un siege de 
bourrelet incline vers l'exterieur et une armature de carcasse radiale enroulee dans 
ledit bourrelet autour d'une tringle en allant du talon a la pointe du bourrelet pour 
former un retournement dont le bord, vu en section meridienne est localise sur la 
face radialement exterieure d'un profile de melange caoutchouteux, axialement et 
exterieurement adjacent a la tringle, et ayant, vu en section meridienne, une forme 
de goutte d'eau avec un sommet situe sous la section de la tringle, et une durete 
Shore A superieure a la (aux) durete(s) Shore A des melanges caoutchouteux situes 
axialement et radialement au dessus de 1'ensemble tringle-profile, est caracterise en 
ce que le retournement d ! armature de carcasse est prolonge par une armature de :\ 
renforcement qui entoure le dit profile et qui est retourne autour de la tringle, le „ 
retournement d'armature de carcasse et ladite armature de renforcement se 
chevauchant sur une distance axiale au moins egale a la demi-largeur axiale du siege 
de bourrelet, et la distance radiale entre elements de renforcement respectivement 
des deux armatures etant au moins egale a 0,6 mm. 

II faut entendre par forme de goutte d'eau une forme geometrique se 
rapprochant de la forme d'un secteur circulaire, c f est-a-dire un secteur delimite par 
deux cotes ou rayons partant d f un sommet ou centre du secteur, les deux extremites 
des deux cotes definissant une troisieme cote circulaire oppose au sommet. La forme 
en goutte d'eau differe de la forme theorique d'un tel secteur par le fait que les deux 
cotes issus du sommet peuvent etre curvilignes, et que le cote circulaire oppose au 
dit sommet est soit tangent aux deux autres cotes, soit reuni aux dits deux autres 
cotes par des arcs de cercle tangents. Ledit profile sous forme de gouttes d'eau est 
situe entre deux demi-droites, tangentes a la tringle d'ancrage enrobee de melange 
caoutchouteux et de l'armature de carcasse : la premiere demi-droite fait avec une 
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parallele a l'axe de rotation un angle ouvert radialement vers l'exterieur pouvant etre 
compris entre 40° et 80°, alors que la deuxieme demi-droite fait avec une parallele 
audit axe de rotation un angle ouvert vers Tinterieur pouvant etre compris entre 0° et 
30°, et les deux demi-droites sont secantes en un point qui est le sommet de la forme 
5 en goutte d'eau. 

La constitution de l'armature de renforcement de profile peut etre differente de 
la constitution de l'armature de carcasse et peut etre obtenue de plusieurs manieres : 
la difference residera avantageusement par exemple, 
10 * dans le nombre de nappes formant respectivement les deux armatures : le 

nombre de nappes etant plus important dans l'armature de renforcement de profile. 

* dans 1'utilisation dans les nappes de renforcement de profile d'elements de 
renforcement differents par leur module et/ou par leur nature : utilisation d'elements 
textiles dans l'armature de carcasse et d'elements metalliques elastiques dans 

15 l'armature de renforcement de bourrelet, 

* dans l'emploi d'espacements entre elements de renforcement adjacents 
differents pour les deux armatures : les elements de renforcement de la nappe de 
renforcement de profile sont plus rapproches les une des autres que ne le sont les 
elements de l'armature de carcasse, 

20 * dans 1'utilisation pour calandrage des elements de renforcement 

respectivement des deux armatures de melanges caoutchouteux differents par leur 
composition et/ou module d'elasticite, par exemple. de cisaillement, 

* dans Torientation, par rapport a la direction circonferentielle, des elements 
de renforcement des deux armatures. 

25 

De maniere avantageuse, le melange caoutchouteux formant le profile en 
forme de goutte d'eau, axialement adjacent a la tringle, aura une durete Shore A au 
moins egale a 65 (mesuree selon la norme ASTM D. 67549T). 
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Preferentiellement, ladite tringle est une tringle de type tresse, c'est-a-dire une 
tringle formee d'une ame autour de laquelle sont enroules un(des) fil(s) ou cable(s) 
sur une ou plusieurs couches. Comme connu en soi, la(les) couche(s) de fil(s) ou 
cable(s) sont susceptibles de tourner autour de Tame. 

5 

La tringle renfor^ant le bourrelet est surmontee radialement a Texterieur d'un 
profile sensiblement triangulaire en melange caoutchouteux presentant 
preferentiellement une durete Shore A inferieure a 50. L'espace, d'une part 
axialement adjacent au profile surmontant radialement la tringle, d'autre part 
io radialement adjacent au profile ou coin axialement a cote de la tringle, est comble 
avec un troisieme profile de melange caoutchouteux sensiblement de forme * 
triangulaire, ledit melange presentant aussi une durete Shore inferieure a 50. 

L'armature de renforcement de profile entoure ledit profile et est retournee 
15 autour de la tringle, celle-ci etant deja recouverte de l'armature de carcasse : il est ' 
avantageux que la distance radiale entre les elements de renforcement de deux 
nappes adjacentes respectivement des deux armatures soit sous la tringle au moins 
egale a 0,9 mm, cette surepaisseur permettant une protection supplementaire de 
Tarmature de carcasse. . 

' 20 

L'invention sera mieux comprise a Taide du dessin annexe a la description, 
illustrant des exemples non limitatifs d f execution de pneumatiques conformes a 
Tinvention, et dessin sur lequel : 

- la figure 1 represente schematiquement, vu en section meridienne, un bourrelet de 
25 pneumatique, selon une premiere variante conforme a Tinvention, 

- la figure 2 represente schematiquement un bourrelet de pneumatique, selon une 
deuxieme variante conforme a Tinvention, 

- la figure 3 represente schematiquement une troisieme variante de bourrelet 
conforme a Tinvention. 
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Le bourrelet B du pneumatique de tourisme, montre sur la figure 1 et conforme 
a Tinvention, comprend une tringle 2 de type "tresse" enrobee d'un melange 
caoutchouteux 20 autour de laquelle vient s'enrouler une armature de carcasse 1, 
5 pour former un retournement 10, ladite armature de carcasse etant composee, dans 
Texemple montre, d'une seule nappe de cables radiaux en textile, cables en rayonne 
poses au nombre de 120 cables par dm. Le profil meridien de la fibre moyenne de 
1'armature de carcasse (1) (en pointilles) est tangent a la tringle 2 enrobee en un 
point T, et ladite tangente TP fait avec une parallele a 1'axe de rotation du 

io pneumatique un angle o, ouvert radialement et axialement vers l'exterieur, egal a 
85°. Le contour du bourrelet B comprend. axialement a l'interieur. une paroi 440 
sensiblement perpendiculaire a Taxe de rotation et destinee a prendre appui 
lateralement sur le rebord axialement interieur de la jante J de montage. Cette jante 
est une jante telle que decrite dans le brevet FR 2 699 121, c'est-a-dire presentant la 

15 particularity d'avoir au moins un siege de jante incline vers l'exterieur, ledit siege 
etant prolonge axialement a Tinterieur, soit par un rebord de jante, soit par le fond de 
jante sur lequel est pose un appui de soutien de bande de roulement, une face 
laterale dudit appui etant utilisee comme rebord de jante, et axialement a l'exterieur 
par une saillie ou hump de faible hauteur. La paroi 440 du bourrelet B est prolongee 

20 axialement a l'exterieur par une generatrice tronconique 430, faisant avec une 
parallele a l'axe de rotation un angle y de 45° ouvert axialement vers Tinterieur et 
radialement vers l'exterieur. Ladite generatrice 430 est elle-meme prolongee 
axialement a l'exterieur par une seconde generatrice tronconique 420de siege de 
bourrelet faisant avec la direction de l'axe de rotation un angle a egal a 15°, ouvert 

25 axialement vers Tinterieur et radialement vers l'exterieur. Ladite generatrice est dite 
inclinee vers l'exterieur, son extremite axialement exterieure etant sur un cercle de 
diametre inferieur au diametre du cercle sur lequel se trouve son extremite 
axialement interieure. Une generatrice tronconique 410, prolongeant axialement a 
l'exterieur la generatrice 420 et faisant avec la direction de Taxe de rotation un angle 
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fi egal a 45°, ouverl axialem mt et radialement vers l'exterieur, complete le contour 
de la base du bourrelet B. La parol 450, courbe dans l'exemple decrit et d'orientation 
generate sensiblement perpendiculaire a la direction de I'axe de rotation de la jante, 
complete le contour du bourrelet B. Mors que la generatrice 420 prendra appui sur 



paroi axialement interieure de la saillie ou hump de la jante, inclinee du meme angle 
B que la generatrice 410. La portion de bourrelet, adjacente a la paroi 440 et a la 
generatrice 420, constitue, vue en section meridienne, le talon du bourrelet B. La 
portion de bourrelet, adjacente a la generatrice 420, a la generatrice 410 et 
partiellement a la paroi 450, constitue la pointe du bourrelet B. 

L'armature de carcasse 1 est enroulee autour de la tringle 2 enrobee 20 en - 
allant du talon a la pointe du bourrelet B, pour former un retournement 10 curviligne 
qui forme partiellement la paroi radialement exterieure d'un profile 3, dispose 
axialement a l'exterieur de la tringle d'ancrage 2 de l'armature de carcasse 1. Ce 
profile 3 se presente sous la forme d'un goutte d'eau, forme proche de la forme 
geometrique d'un secteur sensiblement circulaire avec un sommet ou centre A situe 
radialement sous la tringle 2, deux cotes ou rayons 3 1 et 32 partant dudit sommet A 
et qui sont curvilignes, et un troisieme cote 30, oppose au sommet A. Le sommet A 
est defini comme etant l'intersection de deux demi-droites D et D\ la droite D etant 
d'une part tangente a la tringle 2 enrobee 20 autour de laquelle est enroulee 
l'armature de carcasse 1 et faisant d'autre part avec une parallele a l'axe de rotation 
passant par A un angle 0, egal a 65°, alors que la droite D' est d'une part tangente a 
la tringle 2 telle que ci-dessus et faisant d'autre part avec la droite parallele a l'axe de 
rotation un angle 0 2 egal a 15°. Le cote ou rayon radialement exterieur 31 est un 
portion de cercle tangent a la droite D, alors que le cote ou rayon radialement 
interieur 32 est aussi un arc de cercle tangent a la droite D', le cote 30 etant un 
troisieme arc de cercle tangent aux autres cotes 3 1 et 32. Le profile 3, dont le 



le siege de jante, incline vers l'exterieur, la generatrice 410 prendra appui sur la 



O15870SA1_l_> 



WO 01/58705 




PCT/EP01/01187 



-8- 

contour est ainsi defini, est fait d'un melange caoutchouteux ayant dans l'etat 
vulcanise une durete Shore A egale a 94. 

Si le retournement 10 recouvre pratiquement le cote 31 du contour de profile 3, 
5 le reste du contour est recouvert d'une armature de renforcement 1 1 de profile 3, 
armature 1 1 composee d'une seuie nappe de cables radiaux en rayonne et au meme 
nombre de cables par dm, les dits cables etant calandres dans le meme melange 
caoutchouteux que celui utilise pour le calandrage d'armature de carcasse 1 . 
L'espacement radial entre deux cables, respectivement du retournement d'armature 
10 de carcasse 1 et de la nappe de renforcement 1 1 qui lui est adjacente au niveau du 
chevauchement existant entre les deux armatures, est de 0,9 mm. 



La longueur I de chevauchement, entre le retournement 10 d'armature de 
carcasse 1 et la nappe de renforcement 1 1 de profile, est superieure a la derm- 
is largeur axiale du siege 420 de bourrelet, qui peut varier selon les dimensions de 
pneumatiques consideres entre 10 et 14 mm. 

La tringle 2 enrobee est surmontee radialement a l'exterieur d'un profile 7 de 
melange caoutchouteux de durete Shore A egale a 37. Radialement a l'exterieur du 

20 profile 3 et axialement a l'exterieur dudit profile 7 est dispose un troisieme profile 6 
en melange caoutchouteux ayant une durete Shore A egale a celle du profile 7 et 
done nettement inferieure a la durete du melange du profile 3. ce qui permet, lors 
d'un accroissement de tension de 1'armature de carcasse, de faciliter le deplacement 
axial de la tringle tressee 2 vers l'exterieur du bourrelet B et ainsi de creer une 

25 compression du profile 3 et un auto-serrage de la pointe de bourrelet sur la jante J de 
montage, alors que, dans le cas decrit, le serrage initial du bourrelet J sur ladite jante 
est nul. Le bourrelet B est complete par le protecteur 5. 
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La variante de bourrelet montre sur la figure 2 differe fondamentalement de 
celle montree sur la figure 1 et ci-dessus decrite par le fait que l'armature de 
renforcement 1 1 du profile 3 est constitute de deux nappes (111 et 1 12) de cables en 
polyamide aliphatique, paralleles entre eux dans chaque nappe 111, 1 12 et au 
5 nornbre de 90 cables par dm, et croises d'une nappe 111 a la suivante 1 12 en faisant 
avec la direction circonferentielle un angle de 45°, alors que nous sommes en 
presence de la meme nappe d' armature de carcasse que precedemment et que le 
calandrage des cables utilise est aussi le meme. 

io La variante de la figure 3 differe des deux precedentes par la forme du profile 

3 et par la constitution de l'armature de renforcement 1 1 . Le profile 3 a un contour 1 
plus proche d'un vrai secteur circulaire que ne le sont les deux contours precedents, 
les deux cotes 31 et 32 quoique restant curvilignes ont un grand rayon de courbure r - 
1 ainsi que le cote circulaire 30 oppose au sommet A, les cotes 3 1, 32 etant alors '* * 

15 reunis au cote 30 par des arcs de cercle 33 de faible rayon. Quant a la nappe de 

renforcement 1 1 unique dans cet exemple, elle est formee de cables metalliques * * 
elastiques, c'est-a-dire des cables qui, sous une force de tension egale a 10% de leur 
force de rupture, presentent un allongement relatif au moins egal a 2%. Les dits 
cables metalliques poses avec un pas entre cables de 1 mm et sont comme connu 

20 calandres dans un melange de caoutchouc permettant le collage avec le metal. La 
presence de cables metalliques assure une meilleure protection des cables d'armature 
de carcasse qui lui sont radialement superieurs au niveau de la tringle. 
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REVENDICATIONS . 

1 - Pneumatique ayant au moins un siege de bourrelet incline vers 1'exterieur et 
une armature de carcasse radiale (1) enroulee dans ledit bourrelet autour d'une 
5 tringle (2) en allant du talon a la pointe du bourrelet B pour former un retournement 

(10) dont le bord, vu en section meridienne, est localise sur la face radialement 
exterieure (31) d'un profile (3) de melange caoutchouteux, axialement et 
exterieurement adjacent a la tringle (2), et ayant, vu en section meridienne, une 
forme de goutte d'eau avec un sommet A situe sous la section de la tringle (2), et 

io une durete Shore A superieure a la (aux) durete(s) Shore A des melanges 

caoutchouteux (6, 7) situes axialement et radialement au dessus de l'ensemble 
tringle-profile, caracterise en ce que le retournement ( 1 0) d'armature de carcasse est 
prolonge par une armature de renforcement (1 1) qui entoure le dit profile (3) et qui 
est retourne autour de la tringle (2), le retournement (10) d'armature de carcasse et 

15 ladite armature de renforcement (1 1) se chevauchant sur une distance axiale 1 au 
moins egale a la demi-largeur axiale du siege de bourrelet (420), et la distance 
radiale entre elements de renforcement respectivement des deux armatures (10) et 

(11) etant au moins egale a 0,6 mm. 

20 2 - Pneumatique selon la revendication 1, caracterise en ce que Tarmature de 

renforcement (1 1) de profile (3) a une constitution differente de celle du 
retournement (10). 

3 - Pneumatique selon la revendication 1, caracterise en ce que la constitution 
25 de 1'armature de renforcement (1 1) de profile (3) differe par la nature des elements 
de renforcement utilises respectivement dans les deux armatures de renforcement 
(1 1) et de carcasse (1). 
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4 - Pneumatique selon la revendication 1, caracterise en ce que la constitution 
de I'armature de renforcemem (1 1) de profile (3) differe par le nombre de nappes 
utilisees respectivement dans les deux armatures de renforcemem ( 1 1 ) et de carcasse 
(1), le nombre de nappes etant plus important dans 1'armature de renforcement (11) 
de profile (3). 

5 - Pneumatique selon la revendication 1, caracterise en ce que la constitution 
de I'armature de renforcement (1 1) de profile (3) differe par 1'orientation par rapport 
a la direction circonferentielle des elements de renforcement respectivement des 
deux armatures de renforcement (1 1) et de carcasse (1). 

6 - Pneumatique selon la revendication 1, caracterise en ce que le melange 
caoutchouteux formant le profile (3) en forme de goutte d'eau, axialement adjacent a 
la tringle, a une durete Shore A au moins egale a 65. 

7 - Pneumatique selon la revendication 1, caracterise en ce que la tringle * 
d'ancrage (2) d'armature de carcasse (1) est une tringle de type tresse, formee d'une 
ame autour de laquelle sont enroules un(des) fil(s) ou cable(s) sur une ou plusieurs 
couches. 

8 - Pneumatique selon la revendication 1, caracterise en ce que les profiles de 
melange caoutchouteux de formes sensiblement triangulaires, d'une part (7) 
surmontant radialement a 1'exterieur la tringle d'ancrage (2), d'autre part (6) 
comblant l'espace axialement adjacent au profile (7) surmontant radialement la 
tringle (2) et radialement adjacent au profile ou coin (3) axialement a cote de la 
tringle (2), presentent une durete Shore inferieure a 50. 
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